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A Geberit-rél réviden B GEBERIT

A Geberit

- Alapitas éve: 1874

- Geberit k6zpont: Svajc

- Jelenlét tobb mint 40
orszagban

B - 8 orszagban 16 gyartobazis

- 6400 Geberit dolgozo
vilagszerte

e - 2014. évi forgalom tobb mint
,.f—; 2,6 milliard CHF
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Geberit torténelmi attekintés . G EBERIT

Torténelmi attekintés — Geberit a kezdetektol

1874 Gebert fémodntdde alapitasa

1905 Elsé vizdblitéses tartaly

1956 PE-HD csérendszer gyartasa

1964 Elsé falsik alatti 6blit6 tartaly

1972 Geberit Pluvia eséviz elvezetd rendszer

1981 Geberit Silent-db20 cs6rendszer

2004 Mapress

® 2009 Geberit Silent-PP cs6rendszer
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Geberit termékportfélié attekintés . G E BE RIT

Geberit termékek csoportositasa

Termékek Szaniter rendszerek Csorendszerek

w Esdviz és I
. . PR Kézbnség p Nyomoécsé
Termlell(( Sz:rele5|k ::aa:'ltg?ygllrzg forgalmu helység Szifonok AquaClean S:I?";:Z;’éz vezeteki
vonala rendszere . & ndezések
szerelvények szerelvények berendezése rendererek rendszerek

Termék
csaladok
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Mapress csérendszerek alkalmazésai . G EBE RIT

Geberit Mapress
,M” konturos préselés
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Mapress csérendszerek alkalmazasai

B GEBERIT

Geberit Mapress
,M” konturos préselés

DN 40-100 DN 10-32

1. slk szilirdsag 2. sik tomités

1. sik szilardsag /2' i tottiioss
A-A metszet

A
temitégydrd A-A metszet
présfitting
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Présgyiirivel Préspofaval
(d42 és 54 fiitésre préselhet6 az ,,M”

profilu préspofaval is!)
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Mapress csérendszerek alkalmazésai . G E BE RIT

Geberit Mapress

Négy kiulénb6zb alapanyag, négy fajta szinben, hét féle csérendszer

Savallé acél ; m CuNiFe

Atmérétartomany d15-108 d15-108 d15-108 d15-108
Ivéviz Ftési rendszerek F(tési rendszerek Tengervizes kdrnyezet
Felhasznalasi Gazellatas Ivéviz Tlziviz rendszerek
terlletek pl:
Ipari alaklamazasok Gazellatas Sprinkler halézat

Sdritett levegGs haldzat
Napkollektor
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Mapress csérendszerek alkalmazésai . G E BE RIT

Geberit Mapress

Tomité gydrik

pl.
*Propan
*Butan
Butylkautschuk, fekete "Foldgaz
ol. *Varosigaz
IV6viz *Hidrogén
“Hutéviz "Oxigén
loncserélt viz
*Sprinkler, nedves
*Siritett leveg6 (olajmentes)
sInertgazok :
“Hidrogén o —
*Oxigén Pl :
-Acetilén “Parafin
*Fitdolaj
*Diesel
*Bio-Diesel, repceolaj
*N-Benzin
*S-Benzin
*Sritett levegd (olajos)
*Kendolaj
*Hit6folyadék
*Vagofolyadék
*Olaj/viz-emulzidk
Fert6tlenité szerek
*Sprinkler
*Goz *Szolar
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Mapress csérendszerek alkalmazésai . G E BE RIT

Geberit Mapress

Biztonsag

* Prés indikator az idomokon

» Védbkupak a szennyezédések ellen és a
témités védelmére

 Szivargas jelz6 a gumigylrikben
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Mapress csérendszerek alkalmazésai

Alkalmazasi teriletek

Gépészeti szerelés és
Kivitelezés

¢ technoldgiai és hiit6 viz
e siritett levegd

e technikai gazok

¢ t(izolt6 rendszerek

e egyéb folyadékok

[y

| W

¢ technoldgiai és hiit6 viz
e siritett leveg6

® olaj és Uzemanyag

e technikai gazok

o fékfolyadék, fagyall6 stb.

B GEBERIT

9? Elelmiszeripar

e lvdviz ellatas

e Tisztitd és fertétlenitd folyadékok
e technikai gazok

¢ hiitbkbdzeg

Vegyipar, é Hajoépités
gyogyszeripar
e technoldgiai és hiité viz e vizellatas

¢ f(it6 és hiité rendszerek
e technikai gazok ® olaj és lizemanyag

e t(izolt6 rendszerek ¢ fenékviz kiemelés

e vegyszerek ¢ t(izolt6 rendszerek

¢ h(itbkbdzeg

e s(ritett leveg6

Napjainkban sok terilet létezik ahol gazokat (ipari) vagy gazkeverékeket alkalmaznak. Szamos ipari termel&éfolyamat,
kutatas és fejlesztés, valamit repllégépgyartas vagy az egészségugyi ellatas igényel miiszaki megoldasokat az altaluk
hasznalt gazok fliggvényében. A gazok lehetnek hordozé gazok vagy hegesztd gazok, inert gazok, kriogén vagy

hékezel6 gazok.
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Préstechnoldgia ipari gazokra . G EBERIT

Az ipari gazok és f6 alkalmazasi terletei

Gaz neve Vegyje Tipikus alkalmazasok (példak)
I

Acetilén C,H, Hegeszt6gaz, langvagas

Argon Ar Fém ivhegesztés, inert gazos ivhegesztés, plazma hegesztés, inertizalas és
tisztitas (acél gyartas), gazkromatografia

Hélium He Fém ivhegesztés, inert gazos ivhegesztés, l1ézer hegesztés, hités (félvezetbk
gyartasa, egészségugyi ellatas), gazkromatografia

Szén-dioxid CO, Hltés és fagyasztas (élelmiszeripar, élelmiszer feldolgozas), szénsavgyartas
(italgyartas); Szennyviz semlegesités (kdrnyezetvédelem)

Propan CsHg Langvagas, langkezelés (héfavas)

Oxigén O, Gaz hegesztéstechnika, |ézeres vagas, olvasztasi és égetési folyamatok (acél

gyartas, szinesfém gyartas, égetés), Szennyviztisztitas (kdrnyezetvédelem)

Nitrogén N, Lézeres hegesztés - vagas, hiités, fagyasztas, védégazas csomagolas
(élelmiszeripar, inertizalas (vegyipar), csavazas, tartésitas (gyogyszeripar)

Hidrogén H, Gaz lzemanyag, redukalé szer, hékezel6 gaz hélagyité kemencékben vagy
zsugorité lzemekben, gazkromatografia
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben
Préstechnoldgia ipari gazokra

Az ipari gazok mindsége és tisztasaga

B GEBERIT

A gazok minéségenek egyszeri jeldlésére altalaban a tisztasagi fokozatra vonatkozé
szameériekekkel kifejezett format (a ,pontjeldlést”) alkalmazzuk, pl. nitrogén 5.0. Az elsé
szamjegy a térfogatszazalékban vagy tomegszazalékban megadott gaztartalom

,Kilences” szamjegyeinek szamat, a pont utani masodik a kilencesek utani decimalis jegyet

adja meg.

A szennyez6 tartalom méreése, ill. megadasa altalaban un. ppm-ben térténik, ami 1
milliomodrész, azaz 10 ill. 104 vagyis 1 ppm 0,0001%-nak felel meg.

Tisztasag Tisztasagi fokozat A szennyez6dés maximalis
szazalékban pontjeldléssel mennyisége
> 99,0 2.0 <1%
> 99,99 4.0 <0,01 % <100 ppm
> 99,9995 5.5 < 5ppm
> 99,99999 7.0 < 100 ppb

L
=
-
™
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A siiritett levegébt...

... hasznaljuk mint

» Vezérld levegbkeént
« automatizalt gépek pneumatikus hajtémiveihez

* Aktiv levegbként
« Omlesztett anyagok szallitbkdzege
« légrugdzas/lég felflggesztés
«  pneumatikus mikodeésu szallité rendszerek

 Folyamatok kézegeként
»  szaritasi folyamat
« szellbzetetés, pl. szennyviztisztitd telepeken
« fermentélasi folyamatokban

*Vakuum alkalmazasok (sdritett levegéhdz kapcsoldéddan)
«  szoritd, vdkuum, emelégépek
e pozicionalas
« csomagolas

B GEBERIT

Pneumatikus vezérlési robotok

Pneumatikus szallité rendszerek

Vakummal mikédé
tapadd/megfogd elemek
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett levegs rendszerek . GEBERIT

A siiritett leveg6é mindsége

» A sdritett leveg6 kulonb6z6 szennyez6déseket tartalmazhat , mint példaul szilard
részecskék, vizgbéz, olaj részecskék.

» Megfelel6 kezelés nélkil a siritett leveg6 korrdziot és karosodast okozhat a csévezetéki
rendszereken és a rendszerbe beépitett berendezéseken.

» Sok esetben ez magas javitasi kbltségekkel jar illetve a gyartas kiesése veszteségeket
eredmeényez!

Paratartalom és kondenzatum

Egy 5m3/perc (20°C-on, 70%-o0s relativ paratartalom mellett és 1
bar abszolut nyomason) teljesitményl kompresszor 8 érai
mikddés utan hozzavetélegesen nettd 30 liter vizet termel a
sUritett leveg6s rendszeren belll.

Ennek a nedvességnek legfeljebb 2/3-at lehet levalasztani az
hitveszaritoban talalhaté kondenzatum levalasztéval.

Tovabbi sritett leveg6s szaritd berendezés hasznalata nélkil, a
rendszerben megmarad 10 liter viz. Ez a halézaton belll
eloszlodik és fokozott meghibasodast eredményez, nem beszélve
a javitasi koltségekrol.
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben
Sdritett levegs rendszerek

B GEBERIT

Siritett leveg6 — szennyezédések és a tisztasagi osztalyba sorolas
Az ISO 8573-1: 2010 szerint

Szilard részecske szerinti osztaly Nedvesség szerinti osztaly Olajtartalom szerinti osztaly

Max. részecskeszam és részecskeatmérs / m? Vizg6z harmatpont

Osztaly d [um] Osztaly -l Osztaly Teljes olajtartalom

[mg/m?3]
0,1<d=<0,5 05=sd=s1 1,0sd=<5,0 0 1-es osztalynal szigorubb 0 1-es osztalynal szigorubb
L i eléiras eléiras
0 Felhasznalé altal meghatarozott, 1-es
osztalynal szigorubb eléiras 1 <-70°C 1 <0,01
1 <20.000 <400 <10 2 <-40°C 2 <0,1
2 <400.000 <6.000 <100 3 <-20°C 3 <1
3 s < 90.000 <1.000 4 S 4 i
megadva
5 <+7°C 5 >5
Nincs Nincs
< o

Y megadva megadva SR 6 $+10°C

; ; Folyadék koncentracio C

Nincs Nincs w

g megadva megadva LAY [g/m?]

Részecske koncentracio C, [mg/m3] 7 Cw=05
6 0<C,<5 8 05<C,<5
7 5<C,<10 9 5<C,=10
X C,>10 X C,>10

Leiras: pl. 3-as osztalyba sorolas az ISO 8573-1 szerint vagy

2.3.2-es osztalyba sorolas az ISO 8573-1 szerint

1 szam = max. részecskeszam
2 szam = harmatpont, paratartalom
3 szam = olajtartalom

2015. oktéber 5.
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett levegs rendszerek . G EBERIT

Ajanlott tisztasagi osztalyok a VDMA 15390 szerint

Tisztasagi osztaly

Alkalmazas teriilete Részecske Paratartalom Olaj
(példak) T>3C T<3°C
A B, B, Cc
Banyaipar 3 4 2-3 3
Finomitok (vezérl6 levegd) 2 4 2-3 2
Elelmiszeripar (vezérlé levegd) 2 4 2-3 1
Elelmiszeripar (szallito/feldolgozo levegd) 1 3-4 2-3 1
Textilipar (vezérl6 és szallitoé levegd) 2 4 2-3 1-2
Vegyipar (feldolgozé levegd) 2 4 2-3 1
Gyogyszeripar (vezérl6 levegd) 2 4 2-3 1
Gépészet (vezérlo levegd) 2 4 2-3 1-2
Elektrotechnika (vezérl6 levego) 1-2 4 2-3 1-2
Félvezet6 gyartas (feldolgozo levegd) 0-1 1-2 n. d. 1
Erémiivek (vezérlo levego) 2 4 2-3 2
Szén és szénpor szallitas megh'\:taémrozott 4 2-3 megh':':g:'ozott
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Cs6halozatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben
Sdritett levegs rendszerek

Siritett levego telep tartallyal és szaritoval

F6 vezeték > Mapress rozsdamentes acél 1.4401

B GEBERIT

Eloszto és csatlakozo vezetékek

J=N o
. H Nyomasszabalyz6
Olajozé
nyomasszabalyzoval
- —
Kompresszor Suritett levegé tartaly  Hgjtyeszarito

kondenzviz

elvezetéssel

Mapress o6tvozetlen acél,
kiviil/bellil horganyzott

Mepla

Mapress rozsdamentes acél

1.4401, 1.4301
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett levegs rendszerek . G EBERIT

Megengedett nyomaskulonbség

A 16 vezeték koti 6ssze a kompresszort a leégkezel6 berendezésekkel és a siritett levegd
tartallyal.

A Ap nyomaseseés nem haladhatja meg a 0,04 bart a f6 vezetéken.

Az eloszto vezetékek korvezeték vagy leagazoé vezeték kialakitasban szerelhet6ek a
sUritett levegds allomas és a csatlakoz6 vezetékek kozott.

A Ap nyomaseseés nem haladhatja meg a 0,03 bart az eloszt6 vezetékeken.

A csatlakozo vezetékek 6sszekodtik az elosztd vezetékeket a siritett levegét
elvételi/felnasznalo/fogyaszto egységekkel.

A Ap nyomaseseés nem haladhatja meg a 0,03 bart a csatlakozé vezetékeken.

APmax (Cs6halézat) = 0,1 bar
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Cs6halozatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett levegs rendszerek . G E BE RIT

Miért valassza a Geberit termékeit siiritett levegds alkalmazasra?

A Geberit Mapress és Mepla cs6rendszerek tulajdonsagai:

. Magas a korrézioval szembeni ellenallas

. Magas szivargasmentesség (q, < 1*10-5> mbar I/s)

. Olaj és zsir mentes

Alacsony a fellleti érdesség

. Higiéniailag biztonsagos

. Gyorsan, egyszeriien és biztonsagosan szerelhet6
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett levegs rendszerek . GEBERIT

Csoérendszerek és tomitogyiiriik siritett levegés alkalmazasban

Mapress Mapress szénacél
: rozsdamentes acél (kiviil/beliil horganyzott) 1)
Osztaly
0

CIIR FKM CIIR FKM CIIR FKM EPDM
fekete kék fekete kék fekete kék fekete
|Z[ 2.3) |Z[ 2,3)
1 M 2 M 2 M 3 M 3 ™
2 | | | | M M |
3 M | | | M M |
4 | | M
5 | M |
P.[bar] 25/16/124 25/16/124 25/16/124 25/16/124 10 10 10

) Mapress kivil horganyzott és 6tvozetlen acélcsdvek kérésre.

2) Mapress rozsdamentes acél Labs-free kivitel

3) Csak Geberit gyartéi jovahagyassal!

4 A maximalis Gizemi nyomas fligg a cs6érendszer és idomok atmérgjétél, anyagatdl, a présszerszamtol és
a préselés profiljatol.
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Préstechnoldgia ipari gazokra . G EBERIT

Az ipari gazok megengedett lizemi nyomasa

Géz tipusa T [°C] DN | DN DN ( DN | DN | DN [ DN | DN | DN [ DN Gumigydrd
12 15 20 25 | 32 40 | 50 | 65 | 80 | 100

Uzemi nyomas Mapress rozsdamentes acél/rozsdamentes acél
gazra (bar)

Acetilén C,H, -10°-+50° 15 1,5 1,5 1,5 |lll. Kategéria a PED 97/23/EG szerint CIlIR fekete
Argon Ar -10°-+60° 25 25 25 25 25 25 16 12 12 10 ClIR fekete
Ar-hegesztégaz -10°-+60° 25 25 25 25 25 25 16 12 12 10 ClIR fekete
Stritett levegd -10°-+60° 25 25 25 25 25 25 16 12 12 10 ClIR fekete
Féldgaz -20° - +70° 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 HNBR

Hélium He -10°-+60° 25 25 25 25 25 25 16 12 12 10 ClIR fekete
Szén-dioxid CO, -10°-+60° 25 25 25 25 25 25 16 12 12 10 ClIR fekete
Metan CH, -20°-+70° 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 HNBR

Propéan C,Hs  -20°-+70° 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 HNBR

Oxigén 0, -10°-+60° 25 25 25 16 16 16 16 12 12 10 ClIR fekete
Nitrogén N, -10°-+60° 25 25 25 25 25 25 16 12 12 10 ClIR fekete
Hidrogén H, -10°-+60° 16 16 16 16 16 16 16 12 12 10 ClIR fekete

* DN 32 - 25 bar ha présgydrtvel torténik a préselés, amennyiben nem, gy csak 16 bar
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Cs6halbzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett levegs rendszerek . G EBE RIT

Osszefoglald: Geberit csérendszerek siiritett levegére!

Jellemzdk Elénydk

Magas korrézidallossag . Csokkenti az energia kdltségeket; egyenletes levegd mindseg

Magas szivargasmentesség
(q. = 1*10°° mbar I/s)

. Alacsony légveszteség/ energia koltség megtakaritas

. Biztositja az egyenletes levegdé minéséget

)

. Csokken a folyasi ellenallas / energiatakarékos

. Csokkenti a szerelési kdltségeket

Gyors, egyszerl és biztonsagos szerelés . Csokkentia szerelési koltségeket

KNOW
HOW

INSTALLED
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

Sdritett leveg6s rendszerek . G EBERIT

Geberit Mapress

CsoOkobtési technologiak koltség-dsszehasonlitdsa atmeérdk fuggvéenyében:

Fajlagos bekeriiles

= A legdragabb rendszer 17-ig a

9000 ) hegesztett feketeacélcséd
8000 = . ,
- 000 / »Osszkodltséget figyelembevéve a
_/ cs6kotési technologiak sorrendje
6 000 p:
!/ —+—Mapress hegesztett forrasztott réz,
e 0 feketeacél,Geberit Mapress
E / — —m— Forrasztott réz ) p
4000 - e ,
. 7 o erete cet szénacél rendszer
- " = A forrasztott réz rendszer
2000 , . .
dragabb mint a Geberit Mapress
000 p: p:
1 szénacél rendszer
0

& 3 &
\bl N \b&
,\'\

Csoatmero
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Csdéhaldzatok kiépitése koltséghatékonyan, ipari kérnyezetben

B GEBERIT

Kérdések?

Koszonbm a figyelmet!
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