REHAU és AUDI gyarlatogatassal egybekotott Ipari-technolégiai szakmai nap volt Gyérben
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A Magyar Epiiletgépészek Szovetségének Ipari-technolégiai Tagozata, az
Epliletgépészeti Hegesztési és Technoldgiai Klaszter, valamint a REHAU Kft. k6z6s
szervezésében gyarlatogatassal egybekotott Ipari-technolégiai szakmai napot tartottunk
Gyérben.

A program a REHAU Automotive Kft. gy6ri gyaraban indult, ahol Panger Laszl6, a Magyar
Epliletgépészek Szdvetsége Ipari-technolégiai Tagozatanak vezetdje és

Kugler Géza

, @ Rehau Kft. vezetd tanacsaddja készdntbtte a megjelent 6tven épliletgépész tervezl és
kivitelez6 szakembert.

Ezutan Laszlo6fi Andras, a REHAU Forgalmazé Kft. mérndk tanacsadoja szakmai el§adast
tartott a cég hé- és anyagtranszportot biztosité csévezeték rendszereirdl.

Révid attekintést adott a német csaladi vallalkozasként alapitott, ma mar vilagméretd vallalatrdl,
mely harom stratégiai tertleten (épitSipar, autdipar, ipar) van jelen a vilagban. Magyarorszagon
két varosban talalhato irodajuk, Biatorbagyon, illetve Gyérben, ahol az elsé magyar gyar is
épdilt. Itt jelenleg kizardlag az Audi részére folyik a I16kharitok gyartasa, de a kés6bbiekben
tervezik mas autémarkak szamara is a termelést.

LaszI6fi Andras érdekességként elmondta, hogy minden harmadik Eurépaban gyartott auté
rendszermegoldasait a REHAU szallitja, és vilagszerte tébb mint 235 stadion sportpalyajan
hasznaljak a cég termékeit.

Az autbipar mellett a vallalat masik nagy stratégiai terlilete az ipari csévezeték rendszerek. A
REHAU csérendszereit haszndljak ipari kbzegek széllitasara, ipari flités és hités teriiletén,
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élelmiszerek szallitasara, illetve a vezetékes tavflités tertiletén is. A cég 6sszes csbvezetéke
PE-Xa (peroxidos térhalositas) eljarassal késztl, ami jobb, mint az utdélagosan térténé
térhalositas. Az el6adason ismertették a kétéstechnikai eljarasokat, és beszéltek a csévek
hészigeteléseérdl is.

Elmondtak, hogy a mlianyagcséveknél nagyon fontos a h6tagulasbél addédoé problémak
megoldasa. Ezzel kapcsolatban egy kisfilmet is megtekintettlink, ami a pécsi féiskolan
|étrehozott mintaprojektrél készilt, és a flités/hlités sordn a RAUPEX ipari csévezetékekben
jelentkez6 hétagulast szemlélteti.

/MEGJEGYZES: A fenti el6ad4st meghallgathatjsk az érdeklédék november 28-an is, az
Epliletgépészek Napjanak keretében szervezett kételez6 mérnék kamarai tovabbképzésen,
melynek témaja az ipari éplletek épliletgépészete.

Bévebb informaciok ITT /

Az el6adast kdvetden szervezett busszal mentiink at a negyeddranyira Iévé Audiba. It két
csoportban, szakszer(i idegenvezetéssel, a latogatoi szabalyok megismerése utan indultunk el.
Az Audi 1993 végén kezdte meg miikddését Magyarorszagon el6szér motorgyartassal
(elészéria), majd 1994-ben megnyitotta a gyéri motorgyarat. Ma az Audi teljes motorvalasztéka
innen szarmazik, de szallit a Volkswagen, a Seat és a Skoda markak szamara is.

Az évek soran a folyamatos bévitések egyik legjelentésebb allomasa az volt, amikor 2005-ben
megnyilt a szerszamizem, amely szallit szerszamokat a préstizemnek, és készllékeket a
karosszériatizemnek is.

A gyar tevékenységi terlilete 4 csoportba oszthatd: motorgyartas; szerszamgépgyartas;
jarmlgyartas és motorfejlesztés és —tesztelés (ami 2011-ben a jarmlifejlesztéssel bévdlt).
2013-ban nyilt meg a teljes gyartasi folyamatot lefedd jarmdgyar Gy6rben, melynek részei a
préstizem, a karosszérialzem, a lakkozé és a szerelde. Jelenleg tébb mint kétmillid
négyzetméter terlileten 11.200 dolgozét foglalkoztatnak 3 miszakos munkarendben vasarnap
estétdl szombat reggelig.

El6szér az uj Audi A3 Limousine, majd oktébertdl az uj A3 Cabriolet sorozatgyartasa indult meg,
ezutan jott az Audi TT Coupé és a Roadster. Ez év nyaran kezdték meg a TT harmadik
folyamat bizonyos részei titkositva vannak. Mi is csak a présiizemet és a karosszérializemet
nézhettilk meg, a szerelde csak 2015. januarjatdl lesz latogathaté.

A préstizemben kezdddik a komplett jarmligyartas, amihez az alapanyagot (tekercseket)
Dorogrél szallitjak. Az lzemben a legmodernebb, energia-visszanyerds technikakat
alkalmazzak, mindéssze 160 embert foglalkoztatnak. A préselemeket hiddarukkal mozgatjak,
melyek 66,5 tonna terhelhet8ségliek. Mivel a présszerszamok nagyon nehezek, speciélis
teherbirasu padlé kialakitasara is szikség volt, melyet 24 nagy acélrugo tart alulrél.

A munkadarab préselés utan a karosszérializembe ker(l, ahol kilénb6z6 hegesztési
eljarasokkal illesztik 6ssze az elemeket. Ez az Gzemrész 950 munkatarsat foglalkoztat. A teljes
karosszéria 2 éra alatt készUll el, az elemeket ultrahangos technikaval ellenérzik, ami még a
hajszalrepedéseket is kimutatja. A precizitast és a minéséget mutatja, hogy a gyartasi adatokat
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25 évig meg6brzik, igy barmely hiba esetén visszakereshetd a gyartasi folyamat.

Erdekes volt még, hogy az egyes elemeket vaganyon szallitjak az izemek teriiletén, a teljes
gyarban 6sszesen 12 km vagany talalhaté.

A kész autok csomagoltan kerlinek a parkoldéba, ahonnan folyamatosan szallitjak el 6ket a
megrendel6khéz. Az Audi minden autét megrendelésre, egyedi igények szerint dsszeallitott
felszereltséggel gyart.

Az Audi gyar latogatasa utan visszatértiink a REHAU gyarba, ahol megebédeltiink, majd két
el6adas kodvetkezett.

Elészér Csap6 Balazs, a REHAU Automotive Kft. munkatarsa réviden bemutatta a gy6ri
gyarat, ahol az Audi részére folyik a I6kharitok gyartdsa. Elmondta, hogy kb. 2 percenként jon le
egy termék a gyartdésorrol, csakugy mint az Audiban, ahol szintén két percenként goérdul le egy
auto a gyartdsorrol. Vagyis a két gyar termelése teljes szinkronban van, igy biztositva a
folyamatos szallitast. Ismertette, hogy a latogatas soran milyen szabalyokat kell betartanunk,
illetve hogy pontosan mit €s milyen sorrendben fogunk megnézni.

Ezt kdvet6en Keresztes-Nagy Zsolt, a KAESER Kompressoren mérnok-izletkdtbje tartott
el6adast a sdritett levegd technikarol. A téma szorosan kapcsolddott a szakmai nap
programjahoz, hiszen a REHAU gyar részét képezi egy Kaeser kompresszorhaz is, melyet a
nap végeén szintén megtekintettiink.

El6adasaban elmondta, hogy az iskolakban nem tanitjak ezt a technikat, pedig a sdritett levegd
minden gyartélizem fontos eleme. Ismertette a sdritett levegd elbéllitasat, el6készitését
(melynek soran szlrik nedvességre, porra €s olajra), energetikai elényeit és a lényegesebb
tervezési alapelveket. Bemutatta az 1919-ben alapitott bajor céget, és annak fontosabb
fejl6dési mérfoldkdveit.

A s(ritett leveg6 el6allitas és el6keészités technikai részletezésén tul ismertette a sdritett
levegGre vonatkozd ISO8573-1 szabvany legfontosabb ismérveit és a tervezok, illetve
felhnasznaldk szempontjabdl alapvet6 és hasznos tudnivaldkat. EImondta azt is, hogy a sdritett
levegl a legkdltségesebb energiaforras, igy annak eléallitasa minden azt hasznald cégnek
komoly raforditast igényel. Azonban e raforditas mértéke alapvetben a levegét eléallitd
rendszer fajlagos-teljesitményének fliggvénye. Ezzel kapcsolatban bemutatta a Kaeser
rendszerek energetikai elényeit.
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